ATTUATORE PNEUMATICO ALPHAIR

Caratteristiche Generali Standard

Corpo in Alluminio estruso ASTM 6063, rugosita’ interna Ra=0,4-0,6
e trattamento di Ossidazione Anodica Dura sp. 50 micron.

Pistoni in lega di Alluminio pressofuso ASTM B179,

anodizzati sp.15 micron.

Coperchi in lega di Alluminio pressofuso ASTM B179, verniciati

con polveri polyestere sp. 60-80 micron.

Pignone in Acciaio al Carbonio, nickelato sp. 20 micron,

oppure optional in Acciaio INOX AISI 316 (A4).

Viteria in Acciaio INOX AISI 304 (A2).

B Tenute in gomma nitrilica NBR. Optional ALTA Temperatura = FPM/FKM. Optional BASSA Temperatura = SILICONE.

Guide di scorrimento a basso coefficiente d’attrito LAT-LUB, facilmente sostituibili. Optional ALTA/BASSA Temperatura = PA 66.
Cartucce-molla precompresse, per facile inserimento o sostituzione, verniciati con polveri polyestere sp. 60-80 micron.

Grasso standard Sintetico ad alte prestazioni. Lubrificanti speciali per ALTA/BASSA Temperatura.

Varie protezioni superficiali disponibili, per utilizzo in ambienti industriali, chimici, alimentari, farmaceutici.

* Doppia foratura inferiore, per il fissaggio della valvola, e centraggio, secondo norme ISO 5211 e DIN 3337.

e Chiave inferiore femmina del pignone a doppio quadro (stella), secondo norme ISO 5211 e DIN 3337 per indifferente montaggio
in linea a 0° e diagonale a 45°.

e Foratura dei raccordi di alimentazione aria, secondo norme NAMUR VDI\VDE-3845.

* Foratura superiore, per fissaggio accessori, ed estremita’ superiore del pignone secondo norme NAMUR VDI\VDE-3845.

¢ Indicatore di posizione a richiesta, che permette il montaggio di switch-box superiori.

» Targhette adesive in Alluminio, con serie progressiva, punzonate in automatico.

e Lubrificazione eseguita presso I'officina e garantita per 1.000.000 di manovre minimo.

 Collaudo funzionale e di tenuta pneumatica al 100% con apparecchiatura elettronica e certificazione singola del prodotto.

» Esecuzione standard per temperature —20°C +80°C (optional esecuzione speciale per temperature estreme).

e Conformita’ ATEX-94-9-CEE per |'utilizzo in atmosfera esplosiva, certificata per attuatori STANDARD: Il 2GD ¢ Tmax = 95°C.

ALIMENTAZIONE ARIA TEMPERATURE DI UTILIZZO AGGIUSTAGGIO
) Standard -20° +80°C (-4 +175°F) PRESSIGNEDEUSIEIEZD ROTAZIONE
tia compressa filtrata, ALTA temperatura -20° +150°C (-4 + 300°F) )
secca o lubrificata, BASSA temperatura  -40° +80°C (-40 + 175°F) | 8 bar/120 psi— CONTINUO +\-5°
EXTRA BASSA temperatura -60° +80°C (-76 + 175°F) 10 bar/142 psi - MASSIMO
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TIPO DI ATTUATORE

POS.
AP032 | APD42 | APO50 | AP063 | APO75 | APOSS5 | AP100 | AP115 | AP125 | AP145 | AP160 | AP180 | AP200 | AP240 | AP270 | AP330 | AP420
A-90° | 100 | 139 | 139 | 152 | 205 | 230 | 275 | 309 | 360 | 392 | 462 | 482 | s62 | 604 | e84 850 940
A-120° | 133 | 166 | 163 | 180 | 239 | 273 | 322 | 363 | 424 - - - - - - - -
A-180° | 175 | 211 | 196 | 214 | 297 | 332 | 398 | 451 | 518 - - - - - - - -
B 45 57 68 | 835 | 100 | 110 | 125 | 142 | 155 | 175 | 196 | 220 | 240 | 298 | 332 415 542
c 49 | 60,5 | 75 86 94 | 104 | 120 | 134 | 141 | 163 | 176 | 196 | 220 | 300 | 352 408 528
e - 105 x 22 139x 22 -
VDIL/VDE
3845 | 5025 80 x 30 130 x 30 200x50
FxG
L 235 | 27 | 335 | 38 | 425 | 49 55 | 635 | 69,5 | 80 190,5 | 234
88 98 | 110 | 150 | 176
M 255 | 335 | 41,5 | 48 | 51,5 | 55 65 | 705 | 71,5 | 83 | | | 217,5 | 294
Port A
Port B 1/8” GAS NPT 1/4"GAS NPT 1/2" GAS NPT
DIN 259
NxO 8x12 14x 18 27 x36 | 32x42  [a2xe0] 55 x 80
P 20 30 50 80
QxI |9x10|2*10|9x10 1‘"'1")(1103 i::ig 14 x 16 };:ig 17 x 20 g:%g 22 x 25|22 % 25|27 x 30|27 x 30|36 x 39|36 x 39 | 46 x 50 |*55 x 60
11x 13(10 13| 7 2| D00 A7 x 20 500 50122 x 25| 55 50127 x 30 (27 x 30|36 x 39|36 x 39|46 x 50| 46 x 50 | 55 x 60 | 75 x 80
FISO5211| FO3 | FO4 | FO4 | FO5 |F05/07 |FO5/07 |FO7/10 |FO7/10|F07/10 |F10/12|F10/12|F10/12| F14 | F14 | F16 |F16/25 |F25/30
Fo3 | FO3/05
. F3/5/7 . F(12)/16 |F(12)/16 F(16)
FO3/05 /7
Optional | Fo4 | FO3/05 F(.'{S fos | Fo4 F5/7/10 Fi2 Fi4 | Fi4 |Flo/12 |07 125730
F05/07
POS FISO 5211
' FO3 | FO4 | FO3/05 | FO5 | FO5/07 | F5/7/10 | FO7/10 | F10/12 | Fi2 F14 F16 F25 F30
50 (M6x9) .
G (W) 36 42 | 36(M5x8) | 50 | 50(M6X9) | 2 er'ion | 70 (MBx12) 102 (M10KS)| 125 140 165 254 298
(M538) | (M5xB) | 50 (M6x9) | (M6x9) | 70 (M8X12) |5 10t | 102 (MIOKIS) | 125 (MI2x1) | (M1218) | (ML6X4) | (M20:30) | (M16x24) | (M20x35)
25 35 Aoten - oo 100 | 130
H escluso | 30 25 35 40 55 AP1s0 o ge | 75 200 200
AP 032 AP085=40 AP200 = 85 AP270 = 104| AP200 = 85

Per AP 240, 270, 330, 420 connessione standard di alimentazione aria 1/2" GAS — NPT.
Optional, piastrina speciale con interfaccia NAMUR



PROTEZIONI SUPERFICIALI - TRATTAMENTI DEI MATERIALI

DESCRIZIONE UTILIZZO
Corpo Coperchi Pistoni Pignone
AV Nichelatura
. Verniciatura a . -
Ossidazione . Ossdazione chimica alto )
standard | Anogica Dura pﬂ;ﬁ;ﬂ Anodica fosforo (12%) |~ Imﬁ":g:’ U
poly opt. AISI 316 (A4)| 9EMeErak.
Colore Brung Vari Brung Acciaio lucido
Spessore 50y B0/B0 L 15y 20y
DESCRIZIONE UTILIZZO
Corpo Coperchi Pistoni Pignone )
NV | Nichelatura | Verniciatura a Nichelatura |- E.TEE’ =
chimica alto polveri Ossidazione f“'""fala'ltqz - Soda caustica.
fosform (12%) |  polyestere Anodica osrore (12%) | - Detergenti
opt. (*)! . peboli sduzioni
Colore | Acciaio lucido Vari Bruno Acciaio lucido alcaline.
Spessore 20y B60/B0 L 15y 20 y
DESCRIZIONE UTILIZZO
Corpo Coperchi Pistoni Pignone )
NN Nichelatura Nichelatura Nichelatura |- :,:jnl-:g& =
chimicaalto | chimicaato | OS3one | MO . gods castica
fosform (12%) | fosforo (1206) | Anedica “SA'“I;‘;'ng ;4 - Detergenti.
opt. ! Dbeboli saluzioni
Colore Acciaio lucido | Acdiaio lucido Brung Acciaio lucido alcaline.
Spessore 204 20 15y 20y
DESCRIZIONE UTILIZZO
Corpo Coperchi Pistoni Pignone
TETF Ossidazione Ossidazione Nichelatura - Industria, uso
Ancdica Dura Anodica Ossidazione chimica alto generale.
+ + Anodica fosforo (12%) |- Deboli sduzoni
riporte FTFE riporto FTFE opt. AISI 316 (A4)| acide ed alcaline.
Colore Blu Blu Bruno Actiaio lucido |~ :Eﬂﬂ‘tf ”:'"ﬂ-
Oss.50 4 Oss.50 1y b Emperature.
SPeSSOM® | prEE 15y PTFE 154 5u 20y
OSSIDAZIONE ANODICA

Leossidazione anodica ' un trattamento elettrolitioo che produce sullalluminio uno strato di ossido detto allumina, con spessore elaato. L'ossido d'alluminio &' uno dei
materiali piu’ duri che si conoscano, raggiungendo valon di 400-600 HY (45-65 HRC) ad in genarale & propriata’ & la carattendstiche dell'ossidaziona dura (spessore
nominale 50 micron ) sono notevaoli sia per resistenza meoanica che dhimiaa.

- Migliore resistenza all'abrasione, alla corrosione, durezza superficiale, isolmento termico, isolamento elettrico.

MNICHELATURA CHIMICA
La nichelatura chimica &' un processo di deposito senza utilizzo di elettridtd che pamette di ottenere strati di nickel di spessore estremamente uniforme anche su
spigali, fori ciechi, filetti @ canali. Duranta il processo produttive il nickel viene combinato con fosfor in parcentuali variabili fino al 12% (alto fosforo) il pih pregiato.
La durerza suparfidale ottenibile & dalordine di 400-480 HV {45-55 HRC).
- Migliore resistenza all'abrasione, alla corrosione, durezza superficiale, estetica simile all'acdaio INOX, resistenza ad alcali e detergenti.

VERNICIATURA A POLVERI POLYESTERE
I rivestimenti polyestere si ottengono par deposito di polver di vernice, su persi polarizzati tramite potensiale elettrico. Dopo l'applicazione | pezzi sono rscaldati in
fomo per polimerizzare e diffondere la vemice che non presenta in seguito akuna microporositd. Gli spessori sono molto uniformi & con 60/80 micron si ottiene la
migliore elasticita: l'adesione al metallo &' assicurata tramite sabbistura/sparzolatura e attraverso spedali bagni sorassanti ed aggrappanti applicati al perzi grerzi,
- Migliore resistenza alla corrosione, protezione agli urti, estetica brillante e grande varieta di tinte, resistenza ad agenti chimici.

OSSIDAZIOME ANODICA + PTFE
Come ulterdore migliormmento dell'ossidazions anodica su leghe dalluminio, si utilizzano Avestimenti protetthd a base di poli4etra-fluoro-etilene o PTFE, noto per ke
ecceriondi caratteristiche chimiche e fisiche. Sulle superfid con doppio trattamento, si sommano la durezza e la bassa rugosith dell'ossido (parti interne soggette a
scorfimento], con la resistenza chimica e ke eccellenti capacitd di barriera termica del PTFE {parti esterne soggette ad aggressiona).
2 Migliore resistenza alla corrosione, alte temperature, protezione agl urti, estrema resistenza ad agenti chimici ed in ambiente marino.

PIGNONE IN ACCIAIO INOX AISI 316 (A4) - OPTIONAL

Per applicazioni in ambienti particolarmenta aggressivi, alte temperature, ambiente marno o per utililiz= chimid, alimentari, famacsutici &' possibile utilizzare pignoni
in Acdaio Imox AIST 316 (A4), noto per |a 5ua resistenza chimica.
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PARTI DI COSTRUZIONE - SPECIFICHE
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PARTICOLARE II:flJ.l..I'lTlT.l.' DESCRLIAOMNE MATERLALE SPECFICA TRATTAMENTD
1 1 Corpo Lega d'alueminio estruso EN AW 663 T A-MN-TF
2 Pistone Lega df aluminic EN AB 46100 T A
3 2 Coparchio Lega dallumimio EN AB 4610476 N-V-TF
Acdaio al carbonio
4 1 Pignons optianal 5.5. AIS] 304 (A2) ASTM AL(S H
optianal 5.5. AISI 316 (A6
5= 2 Chiavetta antiespulsane Resina acetalica = PABEFARS = LE(AN
6 * 1 C-Rineg infanionz pagnone MER = FPM\FEM = Slicone
Fis 1 OHRINg supsnions pignons MBR - FPM\RM = Slicone
0= 1 Seegar Acdiaio al carbonio N
11 0-12 Gruppo-molla Acc., Carbomio, P 66, AccIROX C98 v
12+ 2 O-Fing pisione MBR = FPM\FXM = Slicone
13 * 2 Anelio antifrizione pistbne Resina acetalica = PABEFARS = LE(AN
14 * 2 Guamizians copenchis MER = FPM\FEM = Slicone
15 1 Targhatta dil identificamions Alminio
16 8-16 ‘it fizsaggio copenthio Acdaio INOK ALSL 304 (A2)
17 4 Dado Aodaio INCK ALSI 304 (AL
18 4 Rosatta Aodaio INOK ATSL 304 (A2)
19 * 4 O-Ring MER = FPM\RM = Slicone
21 2 Grand coperchis Acdaio INOK ATSL 304 (A2)
23 = 1 Rosetis di spinta pignone Acdaio INOK ALSE 304 (A2)
4 * 1 Rosetla anbifrimons Resina acetalica = PAGGPAGS = LE(AN
25 * 1 Ancllo guida inf, pégnone Resina acetaica — PAGG\PARS = LEXAN
26* i Anclio guida sup. pignone | Resina acetalica — PASSYPASS — LEXAN
27 24 Pattino antifrimone pistone Resina acetalica = PABEFARS = LECAN
28 2 Grand pistone Acdaio INOK ALSL 34 (A
* SET-RICAMBI: Standard, Spedale ALTA Tamparatura, Spadale BASSA Tamperatura, Spedale BASSISSIMA Tampaatura
Tratamentos
A = Desidarions Anodica N = Michelatura chimica ¥ = Vemidatua TF = O=3danone Anodica+FTFE
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